PREPARATION  DE  CHANTIER 

REALISATION  DES  OUVRAGES 

Environnement  du  B.T.P. 

Techniques  de  fabrication 

Etude  de  prix 

1  GC 

TGC 

BTS1 

BTS2 

Suivi  de  chantier 

TP 

Devoir 

Presentation  de  I 'etude 

Dans  le  cadre  de  I'amenagement  du  Boulevard  sud  a  Saint  Denis,  la  commune  a  charge  la  Region  de  realiser  des 
canalisations  d'eaux  pluviales  de  grandes  dimensions,  afin  d'eviter  les  inondations  des  quartiers  concernes  lors  de  fortes 
precipitations. 

Apres  etude,  il  a  ete  decide  de  realiser  deux  canalisations  : 

•  L'une  se  jette  dans  la  ravine  du  Chaudron 

•  L'autre  prend  les  eaux  des  ravines  Finette  et  Bancoule  pour  les  conduire  dans  la  ravine  Patates  a  Durand 
CF  :  Plan  de  situation  des  ouvrages  DT1 

C'est  cette  derniere  canalisation  qui  est  I'objet  de  notre  etude 

Cet  ouvrage  appele  Dalot  est  constitue  par  des  elements  prefabriques  de  3.00  m  de  longueur,  liaisonnes  par  du  beton 
coule  en  place  et  assurant  ainsi  la  stabilite  de  I'ensemble. 

Un  ouvrage  d'entonnement  en  amont  sera  aussi  realise  afin  de  collecter  et  de  dinger  les  eaux  dans  le  dalot 


Longrine 


Piedroit 


Beton  proprete 


ill 


Traverse 


Radier 


Elements  coules  en  place 


Elements  prefabriques  de  3.00  m 


3 


Coupe  schematique  sur  dalot 


En  fonction  des  debits  etudies  differents  types  de  dalots  seront  realises  (du  type  A  a  F )  voir  tableau  des  dimensions  DT2 


Coupe  type  Dalots 


Traverse 
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Plan  de  coffrage 
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Longrine 


•Piedroit 


10  cm 


 Beton  de  proprete 


10  cm 


Elements  coules  en  place 


Elements  prefabriques  de  3.00  m 


Tableau  des  dimensions 


TYPE 

Nombre 

L(m) 

l(m) 

H(m) 

h(m) 

T(m) 

e  (cm) 

a  (cm) 

b  (cm) 

c  (cm) 

A 

99 

4.10 

3.50 

3.60 

3.00 

3.30 

30 

30 

20 

40 

B 

22 

2.25 

1.75 

2.25 

1.75 

1.75 

25 

20 

10 

25 

C 

86 

4.10 

3.50 

3.10 

2.50 

3.30 

30 

25 

20 

40 

D 

38 

4.35 

3.50 

3.10 

2.50 

3.30 

55/30 

25 

20 

65/40 

E 

16 

3.60 

3.00 

3.10 

2.50 

2.80 

30 

25 

20 

40 

F 

55 

3.10 

2.00 

2.60 

2.00 

2.30 

30 

25 

20 

40 

Total 

316 

DT2 


Objectif  de  I'etude 


L'objectif  final  est  d'aboutira  la  planification  de  I'ensemble  des  travaux  a  savoir : 

•  La  determination  des  besoins  en  main  d'oeuvre 

•  I'organisation  journaliere  par  type  de  dalot 

•  I'organisation  de  la  prefabricate 

•  la  planification  generale  de  I'ensemble  des  travaux 

Compte-tenu  des  differents  types  de  dalots  le  travail  de  la  seance  sera  organisee  de  la  fagon  suivante  : 


Dalot  A 

Dalot  F 

Etude 
commune 

Nota:  Les  etudes  seront  faites  par  binome  avec  comparaison  et  discussion  avant  la  synthese  generale 
Organigramme  de  travail 


des  dalots  par 


1. 

Recherche  des  dimensions 

2. 

Etude  quantitative 

3. 

Etude  des  credits  d'heures 

4. 

Effectif  de  main  d'oeuvre 

5. 

Composition  des  equipes 

6. 

Organisation  journaliere 

1.  Recherche  des  delais 

2.  Cadence  de  pose 

3.  Cadence  de  prefabricate 

4.  Etude  des  stocks 

5.  Organisation 


1 .  Presentation  des  resultats  par  groupe 

2.  Analyse,  critique 

3.  Discussion 

4.  Choix 

5.  Planification  generale 


Rappels  sur  les  temps  Etude  du  dalot  A 


LE  TEMPS  UNITAIRE  (TU) 

Les  valeurs  de  temps  unitaire  (TU)  correspondent  a  des  durees  de  travail  d'un  ouvrier  moyen  pour  realiser  a  lui 
seul  une  unite  d'ouvrage. 

Le  TU  est  exprime  en  fraction  decimale  d'heure.  (centieme  d'heure) 

Conversion:    30'      (0h30)  #      0.50  h  Pour  passer  des  minutes  aux  centiemes,  diviser  par  60' 

0.25  h  #      15'  et  inversement  des  centiemes  aux  minutes  X par  60' 

Le  TU  permet:  -  le  calcul  du  temps  de  main  d'ceuvre  pour  chaque  nature  d'ouvrage 
-  le  calcul  du  temps  d'execution  pour  une  equipe  donnee 

Ex :  T.  U  pour  realiser  1  m3  de  beton  radier :  0.90  h/m3 
LE  TEMPS  d'EQUIPE 

Le  temps  d'equipe  est  le  temps  mis  par  plusieurs  ouvriers  d'une  equipe  pour  realiser  un  travail 
L'utilisation  de  ces  temps  necessite  une  bonne  connaissance  des  ouvriers  et  une  stabilite  des  ouvriers 
Ex :  Une  equipe  de  4  ouvriers  realisera  76  ml  de  radier  en  2  jours  de  8heures 

LE  RENDEMENT  (  R )     -     LA  PRODUCTION 

Le  rendement  d'un  ouvrier  (ou  d'une  equipe)  exprime  la  quantite  de  travail  qu'il  (qu'elle)  peut  realiser  pendant  une 
unite  de  temps  (heure,  journee....) 

R  et  TU  sont  par  definition  inverse  I'un  a  I'autre 


1 

1 

TU  = 

OU 

R=   

R 

TU 

Le  rendement  est  plus  utilise  pour  definir  les  possibilites  de  travail  ou  de  production  d'un  engin  ou  d'un  materiel. 
Le  rendement  permet  le  calcul  de  la  duree  d'emploi  d'un  materiel 


Quantite  a  realiser 

DUREE  = 

Rendement 

Ex  :Beton  radier :  1  ouvrier  realisera  1.110  m3de  beton  radier  en  1  heure 


DETERMINATION  DES  TEMPS  UNITAIRES  ET  DES  RENDEMENTS 


Les  TU  et  les  Rendements  se  determinent  de  deux  fagons  differentes: 

-  par  comparaison 

-  par  deduction 

au  moyen  de  comptes-rendus  de  travaux  ( taches  similaires  dans  conditions  sensiblement  identiques) 
Exemple :       Releve  de  rapport  journalier  de  chantier  Dalot  A 


Nombre  ouvriers 

Quant.  Realisee 

Nb  d'heures  de  travail 

Tache 

4 

20  m3 

4.5  heures 

Betonnage  radier 

Determination  du  T.U  betonnage  radier  = 


4.5  h  x  4 
20  m3 


0.9  h/m3 


En  regie  generale 

nombre  d'ouvriers  n 

quantite  d'ouvrage  realise  dans 

la  journee  par  ces  n  ouvriers  q 

nombre  d'heures  de  travail  correspondant 

a  la  quantite  d'ouvrage  realise  x 


Temps  unitaire  moyen  pour 
realiser  une  unite  d'ouvrage 
x .  n 
TU  =  

q 


CREDITS  D'HEURES 

Le  credit  global  d'heures  ( ou  budget  d'heures)  est  le  total  des  T.U  par  les  quantites  suivant  les  differentes  phases 
L'utilisation  de  tableaux  est  souhaitable  pour  plus  de  clarte  et  de  rigueur. 

Traitons  I'exemple  de  la  realisation  du  dalot  Asachantque  Ton  desire  une  cadence  d'avancement  de  12  ml  par  jour 
Quantitatif  et  credit  d'heures  pour  une  longueur  de  1 2.00  ml  de  dalot  soit  pour  une  journee  de  8  heures  ou  7.5  h  effectives 
Determination  des  dimensions  :  voir  tableau  DT2 

Etude  realisee  a  partir  du  tableau  des  dimensions  DT2 


N° 


Designation  phases  sous-phases 


Unite 


Quantites 


T.U 


Credit  Heures 


Beton  de  proprete  epaisseur  10  cm  (debord  10  cm) 

0.10/^ 


4.30  =  L  +  (2  x  0.10)  debord  du  beton  proprete  (DT2) 
Soit  (4.30x0.10x12.00) 


M3 


5.160 


2.40 


12.38 


Beton  pour  radier  epaisseur  0.30m 


2.90  =  I -2a  =  (3.50 -2x0.30)  (DT2) 
Soit  (2.90x0.30x12.00) 


M3 


10.440 


0.90 


9.40 


Pose  de  la  prefabrication 

Pose  des  piedroits : 

2x  4  = 


U 


1.50 


12.00 


Pose  des  traverses 


1  x4  = 


0.70 


2.80 


4 

Longrines  en  beton  coulees  en  place 

Beton 

J/ 

/  12.00 

W                        v^^^^  / 

ft  Oft  I  r^j^j^j^j^ 

i  0.40  i 

T  i 

Soit    2  fois  (  12.00x0.40x0.30) 

M3 

2.880 

2.80 

8.06 

Coffrage  (exterieur  +  1  about)  +  decoffrage 

Soit    2  fois  [(1 2.00  x  0.30)  +  (0.30  x  0.40)] 

M2 

7.44 

1.00 

7.44 

5 

Armatures  radier  +  longrines 

Radier      Reprendre  Vol.  10.440  x  40  kg/m3 

Kg 

417.600 

0.015 

6.26 

Longrines  Reprendre  Vol.  2.880  x  60  kg/m3 

kg 

172.800 

0.015 

2.59 

Credit  d'heures  global  pour  la  realisation  du  dalot  A 

60.93  heures 

EFFECTIF  DE  MAIN  D'CEUVRE 

L'effectif  depend  du  credit  d'heures  total,  de  I'horaire  journalier  et  de  la  duree  ou  delai 

Temps  total  de  main  d'ceuvre  en  heure 

Nombre  d'ouvriers  =   

Heures  de  travail  x  Duree  retenue  en  jour 
par  jour  de  travail 

60.93 

Concernant  le  dalot  A :  Nombre  moyen  d'ouvriers  =    =       8  ouvriers 

7.5x1 

COMPOSTION  DES  EQUIPES 

Les  resultats  precedents  sont  determines  avec  des  temps "  d'ouvrier  moyen  " 

La  composition  d'une  equipe  est  definie  en  fonction  de  la  qualification  du  personnel  necessaire  pour  realiser  la  partie 
d'ouvrage  etudiee. 

Pour  obtenir  un  bon  rendement  dans  le  travail ,  I'equipe  devra  etre  composee  de  3  ou  4  ouvriers  ( a  adapter  suivant  le  type 
de  chantier ,  la  tache  consideree,  I'environnement.) 

A  ce  stade  il  est  necessaire  de  prevoir  I'organisation  d'une  journee  de  travail  ( Document  organisation  d'une  journee ) 
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Etude  d'un  ouvrage  hydraulique  du  type  dalot 

Application 


Remarques :  Note : 


Etude  du  dalot  du  type 


Remettre  tous  les  documents  reponses  a  I'interieur  de  cette  pochette  avec  calculs  justificatifs  eventuels 


Quantitatif  /  Credit  d'heures  2  feuilles 

Repartition  de  la  main  d'ceuvre  1  feuille 

Organisation  d'une  journee  de  travail  de  votre  dalot      1  feuille 


N° 

Designation  phases  sous-phases 

Unite 

Quantites 

T.U 

Credit  Heures 

1 

E 
< 

eton  de  proprete  epaisseur  10  cm  (debord  10  cm) 

/  12.00 

i  1» 

Soit 

M3 

2.40 

2 

E 
< 

eton  pour  radier  epaisseur 

/ 

1  o 

Soit 

M3 

0.90 

3 

Pose  de  la  prefabrication 

—  X 

U 

1.50 

Pose  des  traverses : 

u 

0.70 

4 

Longrines  en  beton  coulees  en  place 
DBion 

/  12.00 

*— * 

Soit 

M3 

2.80 

Coffrage  (exterieur  +  1  about)  +  decoffrage 

Soit 

M2 

1.00 

5 

Armatures  radier  +  longrines 

Radier      Reprendre  Vol.  x40kg/m3 
Longrines  Reprendre  Vol.  x60kg/m3 

Kg 
kg 

0.015 
0.015 

Credit  d'heures  global  pour  la  realisation  du  dalot 

EFFECTIF  DE  MAIN  D'CEUVRE 

Concernant  le  dalot   Nombre  moyen  d'ouvriers  = 


Document  Reponse       Quantitatif/  Credit  d'heures 

Groupe :    Type  de  dalot. 
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